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Die Datenerfassungssoftware RUDAS

Unsere RUDAS- Datenerfassungs- Software fir Sie immer kundenspezifisch angepasst:

%

Ll Ll

l

ansprechende graphische Aufbereitung aktueller Maschinenparameter

Méglichkeit der Betriebsdatenerfassung inklusive Ablage der aufgezeichneten Dateien (exceltauglich)
leicht bedienbare Rezepturverwaltung tber vertraute Windows- Oberflache

Visualisierung im Full- HD- Format (1920x1080)

Software auf separatem PC (neben der Presse)

installiert

Anbindung an die Pressensteuerungen per LAN-

PNOZ multi

Vernetzung Uber OPC- UA-Server
(standardisierte Schnittstelle auch fir andere

Anwendungen)

&

1P: 192.168.1.190

i@ Sicherheit
i-vid | B

[~ N

F—

E EP-370-121-000

IP: 192.168.1.90

Presse

Yoy

FL SWITCH SFNB 5TX \

M22-RM5-5A

Anbindung eines RUDAS- PC an eine Standard- Presse

[
= Desktop - PC

NIC1 onboard / IP (RUCKS):

IP: 192.168.1.102

RUDAS

Telefon: (03763) 6003-0
Telefax: (03763) 6003-30 Stand 07/2019

Website: www.rucks.de
E-Mail: info@rucks.de
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Hauptmenu Menii Automatik

- Anzeige aller relevanten Soll- und Istwerte - Festlegen der einzelnen Phasen (Prozessschritte) und deren Abfolge
- getrennte Meldefenster fur Heizung und Maschine - Auswahlen des Aktuators und Zuordnen der Bewegungsart in jeder Phase
- Einblenden einer Stérungsmeldezeile bei Stérungen - Definition spezieller Parameter wie z.B. Druck und Wartezeit
= ruDas . - ™ - L .’ ” m.“tﬁl
: ~ Automatikbetrieb aktiver Datensatz Chargennummer
e KV 320.00 Phasenart aktuelle Phase akiuelle Loop manuell  automatisch ﬁ
Temperatur 5 0 Datenerfassung Speicherrate [s] 1 (> - J
Presskraft [kN] Istweg Presse [mm] Wkz. Fahler
Soll Soll 0- rel
50,5 il 360,0 ' Bi31 0
/ B132 179
Kihlplatten ["C]
b unten | 21,0 E -
| oben | 14,0 =
st N o Ist e R -_-/
| 505 0, B8 115 12, 3,25 oben 495 o '
Ubersicht Heizplatten Ubersicht Heizzonen e |
4
Zustand Heizplatten ToleranzBiand [K] Heizrate [K/min] Soltemperatur [*C] | @ Temperatur [*C] oben Zone | Zone | Zone | Zone | Zone @ Zone | Zone | Zone | Zone | —
oben untan oben unten oben unben oben unten 10 1 12 13 14 15 16 17 18
Heizung EIN 30 30 0,0 00 2000 2000 1263 1263 Temperatur [*Cl | 1241 1454 1144 127,1 1485 1208 1249 14863 1173 r
Stelwert %] 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 1000 —
Ubersicht Ruckkihlbehater (RKB) sonstige Temperaturen [*C] uriten Zo]ﬂé 202n8 Zoane Zodne chne Zx:;r\e qune Z:;ne Zc;ne
Zustand RKB oo | gl || e Provsengeid | A - ql"CI 122,0 1407 1096 1259 1424 1183 121,2 1427 1135 hf
RKE EIN 186 40,0 65.0 178 183 206 Stelwert %] 100,0 100,0 1000 100,0 100,0 100,0 1000 1000 1000 ——
-
Betriebsmeldung Kraft-Aufbau Presse Heizmeldung Heizung aktiv - Temperaturdifferenz Poamaniinicd M
Hauptment
Telefon: (03763) 6003-0 Website: www.rucks.de

Telefax: (03763) 6003-30 Stand 07/2019 E-Mail: info@rucks.de
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Menu Parameter Global
- Festlegen der Prozesswerte flr
; = woc W - o ™ - - s a4 TSl
den Handbetrieb Heraeus « sz Automatikbetrieb aktiver Datensatz Chargennummer
. . : Phasenart aktuelle Phase aktuelle Loop ”f!_aﬁ'f’" automatisch ﬁ\
Offset Abgleich einzelner AT . o S Speicherate fa] |1 b @k B
Heizzonen -
Parameter Global: 0
— Presse &ffnen/schliessen —/ — Presse Kraftaufbau =
Presse Offen: 3600 MM Zelllc Krlalﬂ Land s00 KN -c:p
Speed Tippen: 0 o max. Position: 00 | o Kihlplatten
Presse Geschlossen: 0,0 mm S R 100 Eag Solltemperatur oben: 14,0 AT E
Solltemperatur unten: 21,0 °C |
l .?
— Heizplatte oben = — Heizplatte unten = | 4] |
| | Solitemperatur: 2000 o Solitemperatur: 2000 o
C c
Heizrate: 00 Kimin Heizrate: 0,0 K/min .
Toleranzband Temperatur: 30 K Toleranzband Temperatur: 30 K — Werkzeugfihler ™
Ausblaszeit Soll: 10 Sec Ausblaszeit Soll: 10 Sec Solitemperatur B131: 3600 °C ‘“_:
Ausblaszeit Ist: §l sec Ausblaszeit Ist: g oL Solltemperatur B132: 140 °C
Offset Zone 12 Offset Zone 15 Offset Zone 18 Offset Offset Zone 3 Offset Zone 6 Offset Zone 9 Offset F
00 K 00 K 00 K Zone 00 K 00 K 00 K Zone 2
Kihizone Kahizone | | | oset Fahler B131: 00 K
Offset Zone 11 Offset Zone 14 = Offset Zone 17 Offset Zone 2 Offset Zone 5 Offset Zone 8
00 K 00 K 00 K 00 K 00 K 00 K 00 K oo K || Offset Fuhler B132: 00 K
Offset Zone 10 Offset Zone 13 Offset Zone 16 Offset Zone 1 Offset Zone 4 Offset Zone 7 h;
00 K 00 K 00 K 00 K 00 K 00 K Toleranzband 30 K
Heizung EIN -
|  Betriebsmeldung Kraft-Aufbau Presse Heizmeldung Heizung aktiv - Temperaturdifferenz
L
Menii Parameter Global

Telefon: (03763) 6003-0
Telefax: (03763) 6003-30

Stand 07/2019

Website: www.rucks.de

E-Mail: info@rucks.de
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Menu Messdatei

- Normierte Darstellung aktueller Prozessdaten Uber der Zeitachse

- Graphische Darstellung in

.[] RUDAS =
TICHNISCHE |
RUDAS (siehe Bild) oder 64, " . e Einrichtbetrieb aktiver Datensatz _ =i
( ) e~ [ SRODEN Unwem'ta}(tvllg?g; Connected s aktuelle Phase aktuelle Loop MaSel  autoptisch /i\
externen Programmen wie MS 0 0 Datenerfassung ShehenEele) 1 &L @ B
Excel méglich =
- Ausblenden nicht relevanter PR e szt Drucken )
Kurvenverlaufe mdéglich - [r—
m: Soliweg Presse Saollweg Prasse ‘P
- Komfortables Drucken der o leeeg Presee isheng Erze e
300~ Sollkraft Presse Sollkrah Presse
. . i lsthrafht Presse Isthraflt Presse )
dargestellten Diagramme direkt i i s prp——
ﬁaE Isttemp. aben & |sttemp. oben @ —
aus dem Auswertefenster 100" Eaiane. i Soltemp, unlan =
50- Isttemp. unten @ Isttarnp. umten @ J
. . o- ScMemp. IR-Strahler oben Saltemp. F-Strahler aben = =
- Skalierbare Diagrammachsen o o o [—
o ‘%' Solltemyp. IR-Strahber unten [ Solltemp. [R-Strahber unten
fur Optimierte E ;::‘E Istt!ma.PIRStrahlerhman m Islle::R-SIrmlerumen -
Diagrammdarstellung -t W om0 >
§ ot %]
-450-
i U
ﬁ el r—
e
800~
-HSUE
« IR I I I I e e 4@
950 S
B el e e e i . [
Zeit 4 |
Betriebsmeldung Helzmeldung ekl

Menti Messdatei

Telefon: (03763) 6003-0 Website: www.rucks.de
Telefax: (03763) 6003-30 Stand 07/2019 E-Mail: info@rucks.de
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Menu Programmverwaltung
- Komfortables Verwalten der Programme und Rezepturen
- Verwenden der bekannten Windows Dateioperationen inkl. der Funktionen L6schen und Anzeigen
- Speichern der Rezepturen mit ,Langtextnamen®
Meni Rezeptur Parameter uh
R S hnShE Ik Nerutat lransi Einrichtbetrieb aktiver Datensatz .
- Offline- Bearbeitung der Rezepturen am RUDAS e T 203,05 Coeetem aktuele Phase aktuele Loop menvel  auomatsch | /2
LAY 0 0 Datenerfassung Speicherrate [s] 1 ») > il
PC ohne Unterbrechung des laufenden :
e |
Maschinenprogrammes Parameter Global: o
Alternat|v daZU [— Presse &ffnen/schliessen =1 Presse Kraftaufbau = | —
Presse Geschlossen: (bezogen auf das WKZg) 0,0 mm SOLLF: Kra.l't P.'Iand: o (kN !fx
- Verwalten der Maschinenrezeptur in der Speed Tippen: o % el it R T T —
Presse Offen: (bezogen auf die Druckplatte) 0,0 mMm ot g . 0 mbar
Maschinensteuerung, aber Datensicherung Gber — 2 T mEm B
RUDAS PC — Heizplatte oben — — Heizplatte unten — r— Transfer Parameter —_ /’
. Solitemperatur: 200 Solltemperatur: 20 [ Pos 1 zur Presse 105000 mm | e
AuBerdem mOgIlCh: Harrate: 50 Kimin farate: Solin Pos1zurPresse | 20 mmis R,
A d b . M h Toleranzband Temperatur: 200 K Toleranzband Temperatur: 200 K —_—
) ndern bestimmter Maschinenparameter vom OffsetSensord | OffsetSensor5 | Offset Sensor 6 Offset Sensor 1 OffsetSensor2 || Offset Sensor 3 o B =
. . . - - — — — = Pos 3 zum Beladen = 20 mm/s .
RUDAS PC durch direkten Zugriff auf die 2 8 20 B B 20 20 & 20 '
. . .. — |R-Strahler oben =1 |R-Strahler unten — | Pos2azurHeizung | 1000  mm r
Maschinenvisualisierung S = T = N [ s ||| [
Toleranzband Temperatur: 200 K || Toleranzband Temperatur: 200 K
Heizzsit v Transfer Hub 450 | mm
= max Werkstick 0,0 mm
Offset Sensor 12 Offset Sensor 11 )
00 K w0 K —
-i
Eetriebsmeldung Helzmeldung _lmunmy
Men(i Rezeptur Parameter
Telefon: (03763) 6003-0 Website: www.rucks.de

Telefax: (03763) 6003-30

Stand 07/2019

E-Mail: info@rucks.de




RUCKS Maschinenbau GmbH

08371 Glauchau, Auestrasse 2

w

Datenerf ng RBUDA i / 1 gegrindet 1843
Statistikfunktionen
- Kontrolle und Uberblick durch
24l et ; . = ik S - (2] - - ey - 4 Y I i =
zuséatzliche Statistikfunktionen z.B: E %@E‘M%“‘r’huﬁﬂ 550,00 Automatikbetrieb aktiver Datensatz Chargennummer /\
: FCIcCUS : Phasenart tuelle Phase aktuelle Loop Ml  evicpaech I
- Energieverbrauchsauswertung e T e N e D i YR B

(wenn in Maschinensteuerung

integriert) Maschinen Information

- Auswertung Stlckzahlen /

Datum 14.03.2017 Uhrzeit

Stillstandszeiten

Tel.: +49 (0) 3763 / 6003 0
Fax: +49 (0) 3763 / 6003 30

RUCKS Maschinenbau GmbH

Auestr. 2

- Detaillierte Stérungsauswertung

Mail: info@rucks.de
Internet: www.rucks.de

(1 _monatiger UmIanSpeiCher) || D - 08371 Glauchau/Sachsen

Zykluszahler
Stlickzahl 1 81 Zykluszahler 145
Stuckzahl 2 as Nestmultiplikator 1

Betriebszeiten / Produktionszeiten

Betriebsstunden Presse 38
Produktionszeit 2 h 21 min Rustzeit 32 h 17 min
Pausenzeit 6 h 16 min Storzeit 1 h 48 min

|  Betriebsmeldung Kraft-Aufbau Presse

10:02

Laden Drucken

Maschinentyp: KV 320.00

Oberkolbensaulenpresse
Presskraft 150 kN
Baujahr: 2017

Produktionszeit

Auswertung

Heizmeldung Heizung aktiv - Temperaturdifferenz

Auswertung Stlickzahlen / Stillstandszeiten

Telefon: (03763) 6003-0

Telefax: (03763) 6003-30 Stand 07/2019

Website: www.rucks.de
E-Mail: info@rucks.de
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Ausbau von RUDAS als Leitrechnersystem:
Komfortable Verwaltung und
Qualitdtsmanagement mit einem System RETE
far bis zu 16 Maschinen , .
Detail Presse 1 Einblenden Sennag: — Easso I ‘ Detail Presse 2 Einblenden (e Pro! C — Beenden
presse 01 yEnEng Presse 02
Zustand Presse 1 aktiver Datensatz Zustand Presse 2 aktiver Datensatz
Anlage 1 Test 1 Handbetrieb Anlage 2 Test 44
aktuelle aktuelle Datenerfassung _ aktuelle aktuelle Datenerfassung
Phasenart Phase Loop Speicherrate [s] nuell matisch | ' 2 Phase 2 Loop 2 Speicherrate [s]  manuell automatisch
kein Zyklus aktiv 1 0 ] C» (. » kein Zyklus aktiv 1 0 1 o U
Presskraft Istweg Presse Standzeit Presskraft Istweg Presse Standzeit
Soll R sol % . Soll 3 P Solzi e "
80 |[kN] AL ) 3502 m 843 |[kN] " p! 0 18 g5 x 3503 m
! 0 a00: . 0 3007 P
k. L 2505 Eil s 2507
o ) 280 200: o 280 2005
\ 150 \ ; e 150:
Ist \ = B st 00 o3 \ s it lst2 1%
10 k) onil 10 [k | ok
5 4 -
Ubersicht der Heizplatten Heizung eingeschalten Sl Ubersicht der Heizplatten Heizung eingeschalten |
Heizplatte oben | mitte | unten | Iln E LLI Heizplatte oben | mitte | unten |
Solltemperatur [°C] 152,0 152,0 152,0 Solltemperatur [*C] 168.0 168,0 1650
Isttemperatur @ [°C] 230 14.0 50 Isttemperatur © [°C] | 00 00 0.0
Rate [K/min] 0,0 2,0 3,0 Rate [K/min] ] 18 3,0 2,0
Toleranzband [K] | 0,0 152,0 6,0 Toleranzband [K] 0,5 168,0 8.0
Betriebsmeldung Maschine bereit - bitte Taste Maschine-EIN betitigen Betriebsmeldung 2 Leer-Hub des Feeders
Heizmeldung Heizmeldung 2
Beispiel: RUDAS mit Ausbaustand fiir 2 Maschinen

Hinweise:
Einige dargestellte RUDAS- Funktionen bedingen optionale Erweiterungen der angeschlossenen Maschinensteuerungen.
Alle daraestellten Bilder sind Beispielbilder mit obtionalen Ausstattunasmerkmalen. Wir beraten Sie dazu.

Website: www.rucks.de

Telefon: (03763) 6003-0
E-Mail: info@rucks.de

Telefax: (03763) 6003-30 Stand 07/2019
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Funktionsbeschreibung

Anzeigefunktionen

Istwert — Diagramm Auflosung
fest
variabel

Abtastrate der Istwerte
fest
variabel

Druckanzeige SOLL und IST - Werte
in bar
in kN

Presszeitanzeige

Auswerte — Diagramm
Parameter an- und abwahlbar

Auswerte — Diagramm Auflésung
variabel
Zoom

Datenerfassung
manuell — Speicherung unter selbstgewahlten Dateinamen
automatisch — Speicherung mit Zeitstempel pro Zyklus

manueller Aufzeichnung auf max. 10MB begrenzt)

(min. mégliche Aufzeichnungsrate < 1s / abhangig von Rechnerhardware
und Anzahl der in RUDAS verwalteten Maschinen / DateigréBen bei

Zykluszahler

Nestmultiplikator

*

serienmaBig
auf Wunsch, mit Aufpreis

Hardware vorausgesetzt

Telefon: (03763) 6003-0
Telefax: (03763) 6003-30

Stand 07/2019

Website: www.rucks.de
E-Mail: info@rucks.de
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Funktionsbeschreibung

Leitrechner extern
(externer PC)

Statusanzeige

Betriebsmeldungen allgemein
Betriebsmeldung Heizung
Stérmeldungen

Zykluszahler

Kundenlogo im Hauptmen( (ca. 20x20 mm)

Zusétzliche Meldungen
Fenster nach Kundenwunsch

Leitrechnerfunktionen

Rezeptur- bzw. Programmverwaltung

Integration weiterer Maschinen (RUCKS)

Integration weiterer Maschinen (anderer Hersteller)

Pressenprogramme

Geschwindigkeits— / Druckvorgabe *
(fGr Haupt- und Nebenachsen)

Konfigurierbare Programm — Phasen

(pro Programm / Rezept)

vorhandene Module (Trenner, Ausfahrplatten, Ausstosser, usw.)
in Phasen programmierbar

mehr als 60 Phasen programmierbar

Programm- / Rezepturverwaltung

Anzahl der Passwortebenen

Maschinenparameter und Uberwachung *

Notaussystem maximaler Pressdruck

Oltemperatur Olstand Sicherheitsventil WegmeBsystem(e)

Hardware — Module

USB — Dongle (Einzelplatzlizenz)

Netzwerkanschaltung fiir Fremdsteuerungen TCP/IP

*

serienmaBig
auf Wunsch, mit Aufpreis

Hardware vorausgesetzt

Telefon: (03763) 6003-0
Telefax: (03763) 6003-30

Stand 07/2019

Website: www.rucks.de
E-Mail: info@rucks.de



RUCKS Maschinenbau GmbH R
D @

08371 Glauchau, Auestrasse 2
Datenerf ng RBUDA ite 10/ 1 gegrindet 1843

Systemvoraussetzungen:

RUCKS Maschinenbau bietet Ihnen eine Komplettldsung (Hardware + installierte, angepasste Software) an. Die Verbindung zur Maschine erfolgt per LAN.
Alternativ kénnen Sie einen Desktop PC spéatestens 6 Wochen vor Auslieferung der Maschine beistellen.
Mindestanforderungen:

e CPU min. 2x2,5 GHz Dual-Core besser Quad-Core 24x3,0GHz

¢ min. 4GB Hauptspeicher besser 28GB

e min. 320GB Festplatte besser SSD 2250GB fiir System + zusétzliche HDD =160GB flur Datenspeicherung

e 1x DVD-Laufwerk

e 1x freie LAN — Schnittstelle fur direkte Maschinenverbindung (IP im Bereich 192.168.0.x) / zusatzlich 2. Netzwerkkarte fir die Einbindung in externe

Netzwerke

e Betriebssystem Windows 10 /64bit (optional 32bit méglich) = andere OS nur nach Ricksprache

e vollstandiger Administratorzugang auf dem lokalen PC flr die Installation der Kommunikationstreiber

e optimal ist eine zusatzliche “D”-Partition zur lokalen Datenablage (nicht zwingend)

e BildschirmgréBe min. 22“ TFT / Auflésung Full-HD (1920x1080)
Hinweise:
Die zusatzliche Einrichtung eines Zugangs zum Firmennetzwerk erfolgt durch die IT- Abteilung des Kunden. Der Rechner muss spatestens 6 Wochen vor
Installationsbeginn an RUCKS Maschinenbau GmbH geliefert werden.
Die Installation und Einrichtung eines kundenseitigen VPN- Zuganges wird durch die IT- Abteilung des Kunden durchgefinhrt.
Bitte beachten Sie unserer Elektro-Optionsliste.

Telefon: (03763) 6003-0 Website: www.rucks.de
Telefax: (03763) 6003-30 Stand 07/2019 E-Mail: info@rucks.de



